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Wir entwickeln Erfolge Consumer

Luftfahrt Medizin- Energie- Automotive Antriebs- Automati-
Electronics
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Ansteuerung fur einen
Linearaktuator

> Implementierung einer FOCRegelung
fir die Ansteverung des BLDC-Motors
> EMV-und Systemtests

> System Engineering,
Hardwareentwicklung

> DO-Normenumfeld

> Firmwareentwicklung
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Antriebstechnik Luftfahrt

Fir einen Kunden aus dem Bereich der me-
chatronischen Antriebstechnik entwickelten
LEBER Ingenieure eine Ansteuerelekironik
fir die Sitzverstellung eines Flugzeugsitzes
der Business-Class.
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Die Herausforderung

Der komplette Entwicklungsprozess erforderte die
Einhaltung der einschlagigen Luftfahrt- und Herstel-
lernormen wie z.B. DO-178B, DO-254 und der
Airbus- und Boeing-Hausnormen, sowie die Doku-
mentation (SDP, SRD, SDD, SVR) nach diesen Stan-
dards.

Die Durchfihrung und Begleitung von Systemtests
und die Arbeiten zur Realisierung des Einklemm-
schutzes und der Selbstdiagnose (BITE) stellten in
diesem Projekt besondere Anforderungen dar.

Prozesse
Als Entwicklungsmethode diente in diesem Projekt

das V-Modell in einer speziell auf die Hardware-,
Software- und Mechatronikentwicklung zugeschnit-
tenen Auspragung. So wurde ein klarer und nach-
vollziehbarer Projektverlauf mit definierten Abnah-
men und Meilensteinen auf das Luftfahrtumfeld
zugeschnitten.

Als wichtige Begleitprozesse sind das Projekt- und
Risikomanagement, das Qualitdtsmanagement und
das Anderungsmanagement zu nennen. Das Qua-
littsmanagement beinhaltet das Aufsetzen und
Pflegen des Konfigurationsmanagements, sowie

die Uberwachung von Auffélligkeiten der Baugrup-

www.leber-ingenievre.de




Ansteuerung fur einen Linearaktuator

pen im Betrieb/Feld. Die Baugruppen-Infrastruktur

wurde mit dem Anderungsmanagement-Tool JIRA Powersupply
gepflegt und Anderungen der Hard-, Soft- und B e =
Firmware darin abgestimmt und dokumenhert Transtormation ¢ l
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toransteuerung mit feldorientierter Regelung bei “da Je lu 0
geringem Platzbedarf realisieren. Die Steuerung N 1
und Diagnose des Aktuatorantriebs erfolgte dabei T
Uber die CAN-Schnittstelle. Neben den eigentli- Elsimmam L
chen Entwicklungstatigkeiten nahm die Dokumen- D[/ M\j
tation fir ein Luftfahrtprojekt nach DO-1788B einen Hall P
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hohen Stellenwert ein. Hierfir beschaftigten sich
die LEBER Ingenieure insbesondere mit den Requi-
rement Dokumenten (SRD) und mit der Softwareve-
rifikation (SVR).

Drehzahlregelung entwickelt. Der Sitzaktuator hat

Fazit eine prazise Wiederholgenauigkeit um vorgege-
Dem 6-kopfigen Projekiteam, bestehend aus Soft- = bene Positionen genau anzufahren und reagiert
und Hardwareentwicklern, Testtechnikern und der dabei gleichzeitig sehr feinfihlig auf Einklemm-
Projektleitung, gelang es bereits mit den ersten = situationen. Wir freuen uns gerne wieder auf so
Prototypen zu Uberzeugen. Innerhalb eines Jahres - eine spannende Herausforderung.

wurde ein hoch performanter und dynamischer
Antrieb mit Sicherheitsfunktionen, Moment- und
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