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Fir unseren Kunden HellermannTyton, einem
der fihrenden Anbieter von Produkten zum
Befestigen, Fixieren, Kennzeichnen und
Schiitzen von Kabeln, entwickelten wir ein
mikrocontrollerbasiertes Embedded System
fir automatische Kabelbindelsysteme.
Neben der Entwicklung von Hardware und
Firmware wurden die LEBER Ingenieure
mit der Verifikation und Validierung, sowie
der Zulassungsbegleitung bis hin  zur
Fertigungseinfihrung betraut.

Die Herausforderung

Das Gehduse fir das Tool wurde parallel von der
HellermannTyton GmbH in Tornesch bei Hamburg
entwickelt. Dies erforderte eine detaillierte Abstim-
mung mit dem Mechanikkonstrukteur zur Integrati-
on der Elektronik und von zwei DC Motoren. Eine
weitere Anforderung war es, den Abbindezyklus
des Tools innerhalb von nur 800 ms zu realisie-
ren.

Prozesse

Durch die von Anfang an enge Zusammenarbeit
mit dem Kunden konnte auf Basis des Anforde-
rungsmanagements die Entwicklung in schnellen

Schritten vorangetrieben werden. In einer ersten
Phase wurden alle wichtigen Komponenten der
Elektronik zum Testen der Mechanik und Hard-
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ware evaluiert, so dass die wesentlichen Bestand-
teile der Firmware ins Design Ubernommen wer-
den konnten. Auf Basis der Funktionsspezifikation
erfolgte dann das Detail Engineering mit der Di-
mensionierung der Uberarbeiteten Schaltungsteile,
dem elekirischen Design, der Spezifikation von
,Second Source’ Bauteilen und die Anpassung der
Firmware. Nach dem Design des Funktionsmusters
erfolgten schlieBlich eine letzte Designphase zur

Fertigungsoptimierung des Serienmusters und die
finale Beurteilung der EMV/ESD.

Technologie

Fir das Kabelbindertool mussten auch das zugehari-
ge Netzteil und eine PC-Software entwickelt werden.
Ein intelligentes Netzteil wurde mit einer Konfigura-
tions- und Parametrierschnittstelle (USB) versehen.
Ein serieller Bus dient als Maschinenschnittstelle zur
Integration in vollautomatisierte Fertigungsanlagen.
Ein Key Feature war ebenfalls das Logging der Ab-
bindeparameter wie Temperatur, Lufffeuchte, Zeit,
Anzugsmoment, VerschleiBerkennung, Zykluszeit
efc., die zur Ermittlung und zum Nachweis der Pro-
zesssicherheit verwendet werden.

Um das Tool anwenderfreundlich parametrieren und
die Prozessparameter auslesen zu kénnen wurde
eine vom Betriebssystem unobhqnglge Benutzer-
oberfléche entwickelt. Uber eine passwortgeschiitz-

te Benutzerverwaltung lassen sich somit die Abbin-
deparameter einfach editieren und visualisieren.

Fazit

Bei LEBER Ingenieure wird auf Basis des V-Modells
entwickelt. Dies erméglicht ein konsequentes Engi-
neering and Requirement Tracing. Durch die sehr
gute Zusammenarbeit zwischen LEBER Ingenieure,
Kunde, Fertiger und Zulassungsbehorde konnte das
Projekt ,AutoTool2000 CPK’ innerhalb eines Jahres
von einem zweikdpfigen LEBER Team, bestehend
aus einem Embedded Systems Ingenieur sowie der
Projektleitung, entwickelt und bereits auf der Bran-
chenmesse Productronica 2013 prasentiert werden.
Die LEBER Ingenieure etablierten sich dadurch als
Entwicklungspartner fir HellermannTyton GmbH
und freuen sich auf weitere spannende Projekte.
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